
1.4762 - Werkstoff Datenblatt

Normen, Bezeichnungen

Beschreibung

Der Werkstoff 1.4762 AISI 446-2 ist ein hochhitzebeständiger, ferritischer Edelstahl mit Aluminiumzusatz, der bis zu
1150°C zunderbeständig ist. Er zeichnet sich durch exzellente Beständigkeit gegen schwefelhaltige, reduzierende
Gase aus. Aufgrund der geringen Warmfestigkeit wird er primär in Ofenbau und Kraftwerken bei geringer mechanischer
Beanspruchung eingesetzt.

FAQ

Was ist 1.4762 / 446-2? Der 1.4762 AISI 446-2 gehört zu den ferritischen Edelstählen.Er weist eine hohe
Zunderbeständigkeit bis ca. 1150 °C. Aufgrund des Aluminiumzusatzes ist er besonders beständig gegen
schwefelhaltige, oxidierende und reduzierende Gase.
Wo wird der 1.4762 / AISI 446-2 eingesetzt. Der 1.4762 / AISI 446-2 wird u.a. für den Ofenbau, Wärmetauscher und
Auspuffanlagen eingesetzt. Auch in der Kraftwerstechnik findet er häufig Verwendung.

Werkstoff Nr. 1.4762

Alloy AISI 446-2

EN Werkstoff Kurzname X10CrALSi25

UNS S44600

AFNOR

Chemische Zusammensetzung

Element C Si Mn P S Cr AL

min. % 0,70 23,00 1,20

max. % 0,12 1,40 1,00 0,04 0,015 26,00 1,70

Mechanische Eigenschaften

1 MPa = 1 N / mm²

Härte
HB

Dehngrenze
Rp0,2
N / mm²

Zugfestigkeit
Rm
N / mm²

Dehnung
A5,65

Elastizitätsmodul
kN / mm²

? 223 ? 280 520 - 720 ? 10% 220
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Physikalische Eigenschaften

Dichte
kg/dm³

Elektrischer
Widerstand
(ohm) mm²/m

Magnetisierbarkeit Wärmeleitfähigkeit
W/m K

Spezifische
Wärmekapazität
J/kg K

7,7 1,10 vorhanden 17 500

Sonstige Eigenschaften

Korrosions­
beständigkeit

Der Werkstoff 1.4762 / AISI 446-2 ist ein hitzebeständiger, ferritischer Edelstahl, der sich durch
eine exzellente Zunderbeständigkeit bis ca. 1150 °C an Luft auszeichnet. Er ist besonders
resistent gegen schwefelhaltige, oxidierende sowie reduzierende Gase. Aufgrund des hohen
Chromgehalts ist er ideal für schwach mechanisch belastete Bauteile bei hohen Temperaturen.

Schweißeignung Der Werkstoff 1.4762 / AIS 446-2 ist ein hitzebeständiger ferritischer Edelstahl, der sich gut mit
allen gängigen Verfahren (u. a. E-Hand, WIG, MIG und MAG) schweißen lässt. Bei Wandstärken
über 3 mm ist eine Vorwärmung auf 200–300 °C erforderlich. Um Grobkornbildung und Risse zu
vermeiden, sollte mit geringer Streckenenergie geschweißt werden.

Zerspanbarkeit Der Werkstoff 1.4762 / AISI 1.4762 ist ein hitzebeständiger ferritischer Chrom-Stahl, der aufgrund
seines hohen Chrom- und Aluminiumgehalts eine mäßige bis schwierige Zerspanbarkeit aufweist.
Als nichtrostender Stahl mit hoher Warmfestigkeit stellt er spezifische Anforderungen an die
Bearbeitung.

Thermische Behandlung

Lieferprogramm

Rohre

Rohre geschweißt Rohre nahtlos

Rohrformteile

Arten
Nahtlose / geschweißte Reduzierungen
Nahtlose / geschweißte Rohrbogen
Nahtlose / geschweißte T-Stücke

Vormaterial
Rundstahl gewalzt
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Bleche

Bleche

Arten
Quartobleche in Standardformaten
Warmgewalzte Bleche in Standardformaten

Flansche und Rundmaterial

Rundmaterial

Arten
Nahtlose / geschweißte Reduzierungen
Nahtlose / geschweißte Rohrbogen
Nahtlose / geschweißte T-Stücke

Ausführungen
EN 10060, gewalzt

Flansche

Arten
Typ 01 Glatter Flansch
Typ 02 Loser Flansch
Typ 04 Loser Flansch für Vorschweißbund
Typ 05 Blindflansch
Typ 11 Vorschweißflansch
Typ 12 Überschieb-Schweißflansch mit Ansatz
Typ 13 Gewindeflansch mit Ansatz
Typ 32 Glatter Bund
Typ 34 Vorschweißbund
Typ 37 Bördel, Sonderflansche nach Vorgabe /
Zeichnung

Vormaterial
Rundstahl gewalzt

Haftungsausschluss

Alle vorgenannten Angaben dienen als Orientierungshilfe und sind entsprechend den erforderlichen Einsatzbedingungen zu überprüfen.
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